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1 VsSeobecne
Tento skupinovy Standard upravuje oznacenie vSetkych meracich a skusobnych prostriedkov v ramci skupinového
Standardu Schaeffler

2 Rozsah pouzitia
Rozsah pouZzitia sa vztahuje na vdetky meracie a skuSobne prostriedky, ktoré boli vyrobené pripadne obstarané po
schvaleni (uvolneni) tejto verzie.

3 Oznacenie

VSetky skusSobné prostriedky musia byt oznac¢ené dobre Citatelne a jednoznaéne. Oznacenie nesmie obmedzovat
funkciu a rozmerovu presnost. Ak nie je mozné na zaklade malej konstrukénej velkosti skusobného prostriedku
oznacenie priamo na skusobnom prostriedku, tak sa musi vykonat’ poZadované oznacéenie na obale.

Ak je oznacenie zrealizované na obale, je potrebné zabezpelit zachovanie spojenia medzi meracim prostriedkom
a balenim aj po€as pouzitia

Moznosti oznagenia suvisiace s lokalnym spravnym systémom meradiel a typmi meradiel su uvedené v tabulkach
1-3.

Oznacenie skuSobnych prostriedkov sa ma dalej stanovit so zretelom na podnikové hospodarstvo. Je potrebné
uprednostnit’ u€elné a inteligentné oznacenie skusobnych prostriedkov s doplnkovymi tadajmi.

Vo vSeobecnosti plati:
Meracie a skusobné prostriedky viazane na typ musia byt nezavisle od nasledujucich moznosti
popisovania oznacované typom a indexom typu (Produkt)

Oznacované miesto je definované symbolom (XXX) vo vykrese pripadne normou skusobného prostriedku. Aby sa
zamedzilo vplyvu na funkciu, musi lezat oznacované miesto mimo funkénej plochy.
Velkost a hibka pisma zvolena v zavislosti od velkosti dielu ma zaistit' €o najdlhsiu Citatelnost’ a oznacgenie.



3.1.1 Oznacenie skusobnych prostriedkov vedenych v systéme
Ak sa spravuje skusobny prostriedok v systéme spravy skusobnych prostriedkov, tak sa musi skusobny prostriedok
oznacovat podla nasledujucich smernic:
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C. Text oznacenia Rozsah oznacenia Priklady
1 jednoznaéné identifikacné ¢islo meracieho 1
prostriedku potrebné 91152, EQ 23456780
2 material Lo 2 16MnCr5; HS6-5-2C;
volitelné 13341
3 Cislo vykresu skugobného prostriedku volitelné Q-1.26.1350.2310
4 Cislo verzie, zmenovy index vykresu volitelné I* F-1234567 AF
5 menovity rozmer volitelné @ 50,000
6 rozmery volitelné - 0,004
7 tolerancia* volitelné % 0,005
8 doplnkovy text: volitelné Stupen 3;

Materialové ¢&islo

Tabulka 1: Oznacéenie skusobnych prostriedkov vedenych v systéme.
*Toleran€né udaje musia byt jednoznacné a nesmu viest k zamene s menovitou mierou a/alebo rozmerom

3.1.2 Oznacenie skusobnych prostriedkov, ktoré nie si vedené v systéme — ,,tvarové kalibre*
Pokial nie su tvarové kalibre a podobné skusobné prostriedky spravované v systéme spravy skusobnych

prostriedkov, tak je potrebné dodrZiavat nasledujuce ozna&enie skudobnych prostriedkov:

C. Text. oznacéenia Rozsah oznacenia Priklady
1 jednoznacné identifikacné &islo meracieho .

. odpada

prostriedku
2 material volitelne® 16MnCr5; HS6-5-2C;
1.3341

3 Cislo vykresu skusobného prostriedku potrebné Q-1.26.1350.2310
4 Cislo vykresu produktu a index zmien k vykresu volitelné * F-1234567 AF
5 menovity rozmer volitelné @ 50,000
6 rozmery volitelné - 0,004
7 | tolerancie® volitelné + 0,005
8 doplnkovy text: volitelné stupen 3;

Materialové ¢islo

Tabulka 2: Oznacenie skusobnych prostriedkov nevedenych v systéme - ,,tvarové kalibre*

*Toleran€né Udaje musia byt jednoznaéné a nesmu viest k zamene s menovitou mierou a/alebo rozmerom.

! Pri skusobnych prostriedkoch spravovanych v SAP je potrebné zadat skratku EQ pred aktualne platné ,equipmentové* Eislo.

Zadanie materialu je nutné, aby sa zaistila bezchybna recyklacia meracich prostriedkov.
Pri kalibroch, stelesnenych mierach, atd. sa odporuca toto oznacenie neobmedzene.
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3.1.2 Oznaéenie sku$obnych prostriedkov nevedenych v systéme - ,stelesnené miery
Pokial sa stelesnené miery nespravuju v systéme spravy skusobnych prostriedkov, tak je potrebné dodrziavat
nasledujuce oznacenie skusobnych prostriedkov:

C. Text oznacéeni Rozsah oznaéenia Priklady
1 jednoznaéné identifikaéné &islo meracieho .
J|orostriedku odpada
2 material voliterne 3 16MnCr5; HS6-5-2C;
1.3341
3 Cislo vykresu skuSobného prostriedku volitelné Q-1.26.1350.2310
4 Cislo vykresu produktu a index zmien volitelné * F-1234567 AF
5 menovity rozmer potrebné @ 50,000
6 rozmery potrebné - 0,004
7 tolerancia® volitelné + 0,005
8 Doplnkovy text: o stupen 3;
volitelné Sy
materialové Cislo

Tabulka 3: Oznacenie skuisobnych prostriedkov nevedenych v systéme -, stelesnené miery“.
*Toleran¢né Udaje musia byt jednoznaéné a nesmu viest k zamene s menovitou mierou a/alebo rozmerom..

Ak sU na skuSobnom prostriedku zadavané dodato€ne iné oznacéenia, okrem identifikacného ¢&isla, musi byt
zabezpecené vylucenie nespravneho precitanie pripadne zamenenie identifikacného cCisla s dal$imi udajmi
zadanymi na skuSobnom prostriedku. Toto méZe nasledovat pomocou skratky umiestenej pred &islom napr.:
Ident.-Nr. Pri skusobnych prostriedkoch spravovanych v SAP je potrebné zadat’ skratku EQ pred aktualne platné
~equipmentové“ gislo

4 Oznadovanie dalSich skusobnych prostriedkov v rozhodovani podniku (EQW)

Existuje predpis skupinového procesu P 172006 v suvislosti so stanovenim (rozhodovanie podniku) v zakladnom
zozname meracich prostriedkov. DalSie poziadavka oznacovania neexistuje.

3 Odporuca sa zadanie materialu, aby sa zaistila bezchybna recyklacia meracich prostriedkov .
Potrebne pri meracich/skusobnych prostriedkoch vztahujucich sa k type
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5 Sposob popisovania

Pre oznacenie sa zasadne odporuca laserové popisovanie.

Ak neboli dané Ziadne predlohy pre intenzitu laserového popisu, tak platia odporaéania vyrobcu. Je potrebné
aplikovat’ Citatelny strojovy typ pisma (typ pisma OCR-/OCV). Pokial je to technicky realizovatelné, méze sa na
prislusny skusobny prostriedok doplnkovo aplikovat k beZznému oznaceniu kéd udajovej matice/DATA-Matrix-
Code/. Obsah kédu udajovej matice je v sulade s definiciou v tabulkach 1,2 a 3.

Pri oznaceni prostrednictvom raziacej techniky alebo zna¢kovaca sa nesmie poskodit alebo deformovat funkénost
skusobného prostriedku prip. funkéna plocha.

Pokial su pre oznacenie potrebné iné spbésoby popisovania, tak je ich potrebné dohodnut medzi objednavatelom
a vyrobcom skusobného prostriedku.

Je potrebné zabezpeéit, aby popisy boli Citatelné v kone€nom stave dielu a nemohli byt pri daldom opracovani
alebo v priebehu pouzivania zni¢ené alebo odstranené.

Priklady oznacenia:

Priklad: Oznacenie tvarového kalibru
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6 Farebné oznacovanie/znackovanie

Skusobné prostriedky ktoré by mohli byt zamenené za vyrobené produkty je potrebné zretelne farebne oznadit,
aby sa zamedzilo tejto zamene.

Pokial je nutné pri oznaceni farebné oznacovanie/znackovanie/, tak toto nesmie viest k znecisteniu skusanych
vyrobkov. Farebné oznacovanie/znackovanie/ je potrebné vykonat s pomocou vhodnej metody..

6.1 Farebné oznaéenie dobrych dielov a nepodarkov
Nastavovacie diely sa zo zadsady oznacuju modro.

Oznacenie nepodarkov — nastavovacich dielov
¢ modro a doplnkovo &erveno

Oznacovanie dobrych — nastavovacich dielov
¢ Len modro alebo modro a doplnkovo zeleno

- Farby na ozna€ovanie
o RAL 5005 pre signalnu modru
o RAL 3000 pre ohnivo €ervenu
o RAL 6001 pre smaragdovo zelenu

6.2 Ochrana farebného oznaéenia
Kvéli ochrane voéi oderu sa méze farebné oznacenie/znatkovanie/ naniest do hibsie leziaceho zapichu alebo
ochranit ochrannou vrstvou proti opotrebovaniu/odstraneniu.

Priklady:

Subezne platné a citované normy a dokumenty

P 172006 ManazZment skuSobnych prostriedkov

S 1005151 Oznacenie materialu pre meracie prostriedky

E 28* N 28* S 28* Normy meracich prostriedkov skupiny Schaeffler

Prelozené:

Schaeffler Kysucke Nove Mesto, Slovak Republic

Zodpovedny: Stulpova, Eva SP/IWK-QR

Posledna nemecka verzia tejto normy bude vzdy brana ako smerodajna



